NOTA DE APLICACION

Asegurar la continuidad de servicio gracias al controlador de respaldo integrado

Nota: La redundancia de producto esta disponible en todos los controladores de la gama COMPACT,
excepto el BAT COMPACT.
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:Por qué la redundancia?

En las instalaciones criticas (hospitales, datacenters, plantas industriales, telecomunicaciones), la falla de un
controlador puede provocar una pérdida total del suministro eléctrico. Las consecuencias pueden ser graves:
paro de produccion, pérdida de datos, riesgos para la seguridad de las personas.

Para dar respuesta a este reto, CRE Technology ha desarrollado una funcién de redundancia de producto
integrada en los controladores de la gama COMPACT. Esta funcion permite desplegar un controlador de
respaldo (esclavo) que toma el relevo automaticamente en caso de falla del controlador principal (maestro),
garantizando asi una continuidad de servicio sin interrupcion.
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Conmutacion Continuidad Retorno seguro Configuracion
ultrarrapida de servicio al producto maestro sencilla
Deteccion por Conmutacion Intervencion humana Parametros idénticos
sefial watchdog sin interrupcion requerida para reanudar en los dos controladores

Principio de funcionamiento

El principio se basa en una arquitectura Maestro / Esclavo con dos controladores de la gama COMPACT:

Controlador MAESTRO (N.° 1) Controlador ESCLAVO (N.° 2)

Es el controlador principal que opera la central a | Es el controlador de respaldo, en espera
diario. Gestiona la fuente de energia, los | permanente. Supervisa al Maestro de forma
disyuntores, las protecciones y todos los mandos | continua mediante la sefial Watchdogy el bus CAN.
de la instalacion. Si la sefial Watchdog desaparece (falla, cuelgue de
Envia permanentemente una sefial "Watchdog" al | software, pérdida de alimentacién), el Esclavo
Esclavo para  confirmar  su correcto | toma el control de inmediato.

funcionamiento.

Arquitectura de la redundancia

El esquema siguiente muestra las conexiones entre el controlador Maestro, el controlador Esclavo y la
instalacion. Tres tipos de conexiones garantizan el funcionamiento de la redundancia:
- Elbus CAN permite el intercambio de datos y estados en tiempo real entre los dos controladores.
+ Lasefial Watchdog es una linea fisica dedicada: el Maestro envia una sefial activa de forma
permanente. Si esta sefial cae a O, el Esclavo sabe que el Maestro ha fallado.
- Laseial «Esclavo en servicio» informa al Maestro (y a la instalacion) de que el Esclavo ha tomado
el control. También acciona los relés de conmutacion de los mandos de motor y disyuntor.



Principio de la Redundancia de producto en un GENSYS COMPACT PRIME
que controla un grupo electrégeno
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Secuencia de conmutacion

En caso de falla del Maestro, la conmutaciéon al Esclavo se realiza en 5 pasos. El tiempo de deteccion es
inferior a 200 ms, garantizando una reaccion casi instantanea.

Secuencia de conmutacién automatica

FUNCIONAMIENTO FALLA CONMUTACION RETORNO AL MAESTRO
esmoseo 2,

ESCLAVO EN ESPERA

@ ACCION MANUAL
Senial Watchdog Senal Watchdog

Condiciones requeridas :

@ ® _ Maestro operativo
> > El Esclavo detecta > E}‘ Eiizg ::2’:;:;2&'? > Esclavo en «Espera»
_______ la pérdida de la senal ; . .
Wsrchdog R toma el control de los relés, + Disyuntores abiertos
de 200 milisegundos los disyuntores y + Validacion del operador
El Maestro controla Averia de hardware, : los mandos del maotor.
la central. blogueo de software
SREic ) ce imetcicy El Maestro nunca recupera
El Esclavo supervisa del Maestro.

el control de forma
de forma permanente. CONTINUIDAD v automatica



Puntos clave para la implementacion

*  Ambos controladores deben tener parametros estrictamente idénticos (salvo los parametros de
redundancia).

»  Cada controlador (maestro y esclavo) debe disponer de su propio juego de TC para la medicion
de corrientes; la medicion de los voltajes trifasicos, en cambio, se puentea entre los dos
controladores.

* Los disyuntores y el control de combustible/gas deben estar en modo Pulso o auto-mantenido
para una conmutacion ininterrumpida.

Para el protocolo 1939, la ECU debe tolerar una pérdida de sefial CAN de 200 ms maximo durante la
conmutacion.
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https://www.facebook.com/CRETechnology
https://www.youtube.com/channel/UCTSMZ7Xkm-urUa2vERmHsYA
https://www.linkedin.com/company/cre-technology/
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